
Parametry vstřikovacích strojů

strojní 
skupina lis

max. 
výstřik

uzav. 
síla 

tonáž (cm3) (t) min. max.

E 80/25 E 25 25 25 150 330 470 (330) 340 (250) N 100 85 18 A 1 1 N 4 M28x1,5

2 E 80/40 E 29 38 40 205 595 500 (400) 370 (300) N 100 140 22 A 1 0 N 0 M28x1,5

do 40 t VE 400 Zh 1 36 40 150 320 235 320 280 N 100/60 140 22 A 3 EX 2 A 0 M48x3

VE 400 Zh 2 22 40 150 320 235 320 280 N 100/60 140 19 A 3 EX 2 A 0 M48x3

VE 400/80 B Zh 3 36 40 150 320 235 320 280 N 100 * 140 22 A 3 EX 1 A 0 M48x3

E 200/50 E 27 99 50 192 420 595 400 400 (350) N 100 170 30 A 1 1 A 0 M28x1,5

3 E 200/50 E 28 99 50 192 330 570 400 400 (350) A 100 170 30 A 1 1 A 0 M28x1,5

 41-80 E 200/50 E 43 98 50 190 320 515 550 (400) 320 V 100 170 30 N N N A 0 M28x1,5

t E 200/80 E 30 99 80 200 420 450 670 (470) 420 A 125 280 30 A 1 0 N 0 M28x1,5

E 200/50 E 36 99 50 190 335 650 660 (400) 410 V 125 170 30 A 0 0 A 6 M28x1,5

E 330/50 E 37 152 50 190 335 615 660 (400) 410 N 125 170 35 A 0 1 A 12 M28x1,5

zkušebna E 330/65 E 38 150 65 150 420 390 570 (400) 550 (345) N 125 220 35 A 0 1 A 0 M28x1,5

E 500/110 E 14 125 110 250 500 750 730 (490) 590 A 125 370 35 N 2 1 A 2 M28x1,5

E 500/110 E 15 225 110 250 500 750 730 (540) 510 N 125 370 40 N 2 1 A 2 M28x1,5

E 500/110 E 16 225 110 250 500 750 730 (540) 510 N 125 370 40 A 2 1 A 2 M28x1,5

4 E 330/120 E 17 152 120 293 507 800 740 (530) 580 A 125 400 35 A 2 2 A 8 M28x1,5

 81-120 E 500/120 E 19 251 120 293 507 800 740 (540) 580 A 125 400 40 A 2 2 A 0 M28x1,5

t E 500/100 E 32 251 100 250 600 850 740 (540) 510 N 125 340 40 N 2 1 A 12 M28x1,5

E 650/100 E 33 251 100 250 600 850 740 (540) 510 A 125 340 40 A 1 2 A 12 M28x1,5

E 650/100 E 34 251 100 250 600 850 740 (540) 510 A 125 340 40 A 0 1 A 6 M28x1,5

E 750/100 E 35 318 100 250 600 850 740 (470) 510 A 125 340 45 N 0 0 A 6 M28x1,5

VE 1200/300B Zh 10 147 120 150 460 360 470 420 A 125 ** 400 36 A 3 EX 2 A 0 M60x3

VE 1200/300B Zh 11 147 120 150 460 360 470 420 N 125 ** 400 36 A 3 EX 2 A 0 M60x3

VE 1200/300 B Zh 12 147 120 150 460 360 470 420 N 125 ** 400 36 A 3 EX 2 A 0 M60x3

5 E 600/125 E 9 265 125 150 420 840 420 420 N 125 420 45 A 0 0 A 0 M45x3

121-180 E 700/150 E 11 350 150 150 460 920 460 460 N 125 500 50 A 1 0 A 0 M45x3

t E 750/150 E 41 318 150 294 600 895 700 (540) 660 A 160 *** 500 45 A 1 1 A 8 M45x3

E 750/220 E 18 381 220 294 756 1050 800 (600) 740 A 160 740 50 A 2 0 A 8 M45x3

E 500/260 E49 192 260 600 900 1500 700 1000 A 160 400 35 A 2 2 A 8 M28x1,5

KM250-1400C1 KM 85 480 250 630 855 1485 630 630 A 175 840 50 A 2 2 N 0 M30x2

VE 2300/580 Zh 20 252 230 220 600 550 620 570 A 160/125 770 40 A 3 EX 2 A 8 M39x2

VE 2300/580 Zh 21 252 230 220 600 550 620 570 A 160/125 770 40 A 3 EX 2 A 8 M39x2

ZE 2300/830 Zh 22 412 230 220 600 550 620 620 A 160/125 770 50 A 3 EX 2 A 8 M39x2

E 1800/300 E 24 1039 300 350 850 1200 1050 (750) 750 A 200 1000 70 A 2 3 A 8 M55x3

7 E 2050/300 E 22 1140 300 350 850 1200 1050 (750) 650 A 160 1000 70 A 2 5 A 8 M55x3

 281-500   E 1800/350 E 31 763 350 450 1000 1450 1200 (800) 730 A 160 1200 60 A 2 0 A 0 M55x3

t VE3000/1400 Zh 30 735 300 240 640 600 670 620 A 160/125 1000 60 A 3 EX 2 A 8 M39x2

VE3000/1100 Zh 31 471 300 240 650 600 720 720 A 160/160***** 1000 50 A 3 EX 1 A 8 M39x2

VE3000/1100 Zh 32 570 300 240 650 600 720 720 A 160/160***** 1000 55 A 3 EX 2 A 8 M39x2

****15 mm na 160 na odjíždějící straně ***** 20 mm na 100 na odjíždějící straně
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Parametry vstřikovacích strojů

strojní 
skupina lis

max. 
výstřik

uzav. 
síla výška formy

tonáž (cm3) (t) min. max.

ZE5500/1700B Zh 50 929 550 380 880 900 970 970 A 200/200******* 1800 65 A 3 2 A 8 M39x2

ZE5500/1700 Zh 51 929 550 380 880 900 970 970 A 200/200******* 1800 65 A 4 2 A 8 M39x2

8 E 4400/650 E 21 2000 650 400 920 900 900 900 A 200/150****** 2170 105 N 2 1 A 0 M55x3

 501-800   E 4550/750 E 26 2480 750 400 920 895 1025 925 A 200 2500 90 A 3 5 A 8 M55x3

t
JUII 6500/2950 H 60

1068     

1860
650 400 950 1350 1040 910 A 200/120 2000

65/PC        

80
A 4 2 A 8 M45x4

JUII 6500/2250 H 61 1068 650 400 950 1350 1040 910 A 200/125 2000 65 A 4 2 A 8 M45x4

JUII 6500/2950 H 62 1424 650 400 1150 1550 1040 910 A 200 2000 70 A 4 2 A 8 M45x4

E 7050/900 E 40 3050 900 600 1370 1800 1420 1170 A 200 3000 90 A 4 6 A 16 M55x3

E 7050/900 WP E 47 3050 900 600 1370 1800 1420 1170 A 250 3000 90 A 4 2 A 16 M55x3

E 7050/900 Duo E 48 3050 900 500 1500 2000 1170 1000 A 250 3000 90 A 4 1 A 16 M55x3

JUII 12000/8400 H120 3645 1200 700 1300 1800 1575 1320 A 250 4006 100 A 4 2+2 A 16 M60x4

******* 20 mm na 200 na OS
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Engel Victory 
650H/330W/220 

combi

E 39 H - 318 

W -154 220 950 200 1000 840 840 A

otoč.stůl 125, pevná 

up.deska         H-

160,W-100 370

šnek          

S8           

H - 45        

W - 35  A 1 4 A 12

H           
M45x3        

W          
M28x1,5 250

Engel Victory 
650H/330W/220 

combi

E 42 H - 318 

W -154 220 950 200 1000 840 840 A

otoč.stůl 125, pevná 

up.deska       H-

160,W-100 370

šnek          

S8                

H - 45      

W - 35  A

1         
na odj.        

straně 4 A 12

H           
M45x3        

W          
M28x1,5 250

H - 393 

W -154 300 1106 200 1300 980 980 A

otoč.stůl 125/6mm 

osaz.,  pevná 

upínací deska                          

H-160, W-100 500

šnek                   

H - 50      

W - 35  A

1 na 

pevné + 

2 na odj. 

str. 4 A 12

H           
M45x3        

W          
M28x1,5 250

H - 318 

W -154 300 1106 200 1300 980 980 A

otoč.stůl 125/6mm 

osaz.,  pevná 

upínací deska                        

H-160, W-100 500

šnek                   

H - 45      

W - 35  A 1 4 A 12

H           
M45x3        

W          
M28x1,5 250

Engel Victory 
1050H/500W/500 

combi 
E 46 H - 422 

W -192 500 1400 200 1600 1300 1300 A

otoč.stůl 125/10mm 

osaz.,  pevná upínací 

deska                              

H-160, W-125 700

šnek                   

H - 50     

W - 35  A

2 na 

pevné + 

2 na odj. 

str. 4 A 12

H- M45x3        

W- M28x1,5 300

H - hlavní vstřikovací jednotka (horizontální) W - přídavná vstřikovací jednotka (hueckpack)     EX - separátní hydraulická stanice A - ano N - ne

Revize: R.Lejnarová, Zd. Mrovec,  17.7.2018
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9                  
od 900 t

E 45

Engel Victory 
750H/330W/300 

combi

POZN.: U všech pístových vstřikovacích strojů je maximální otevření mínus výška formy.

Uhlopříčka formy E 44 max. 1070 mm

6          
181-280      

t

7         
281-500            

t

Engel Victory 
750H/330W/300 

combi ECODRIVE

DVOUKOMPONENTNÍ VSTŘIKOVÁNÍ 

A B


